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ФД.64В.718.02.004
Копировал Формат A3

Ra 6,3 ( )

1. Общие допуски по ГОСТ 30893.1-2002: H14, h14, ±
IT14
2 .

2. Обработку по контуру и отверстия 36 выполнить в пакете из
шести деталей. Детали применять совместно.
3. Размеры в скобках - после сварки.
4. *Размер для справок.


